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1 — CARACTERISTICA DO

REDUTOR PLANETARIO

®
®
®
®
®

Redutor é coaxial com 2 estagios a 4 estagios;
Construcdo reforcada;
Tamanho compacto;

Utiliza rolamento reforcado;
Variagdo do modelo;

Modo de fixacdo

- Fange (Medida e
necessidade)

- Pé (Medida e posigéo conforme necessidade)

- Braco de torque (Medida e posicdo conforme
necessidade)

Modelo do redutor

- Pescoco longo na saida (Medida conforme

posicdo  conforme

necessidade)
- Cabecote angular na entrada (Medida conforme

necessidade)

Variagdo no eixo de saida

- Ponta do eixo chavetado (Padrdo SANTANA)

- Furo estriado (Padrdo SANTANA)

- Furo com anel de contracdo (Padrao SANTANA)

- Especial (Conforme necessidade do cliente)

2 — TAMANHO PADRAO
Capacidade nominal do redutor conforme tabela abaixo

20 30 4°
Estagio | Estagio | Estagio
i=16 | i=65 | i=264
~45 | ~229 | ~1132

6300 3400 3700 3700
8700 2800 3300 3300
14500 2300 2900 2900
24000 1900 2600 2600
36000 1600 2300 2300
49000 1400 2000 2000
71000 1200 1800 1800
105000 | 1000 1600 1600
155000 850 1400 1400
220000 700 1250 1250
300000 600 1150 1150
420000 500 1050 1050
590000 400 950 950
850000 350 850 850
1200000 | 300 750 750

Tabela 1

@

3 — DEFINICAO DO TAMANHO DO REDUTOR
a) Levantar dados necessério

®

®
®
@
®

®

Torque de saida (Ts) ou Potencia de
entrada (Pe) - (Nm, kW ou HP);

Rotacdo de entrada (ne) — (rpm);

Reducéo (i) ou Rotacdo de saida (ns);
Aplicagdo - Tipo de maquina aplicado;
Condigdo de trabalho - Uniforme, com
choque ou Grupo de trabalho;

Regime de trabalho - Pico de carga por
hora e Hora de trabalho por dig;

b) Calcular Torque de saida

®

®

®

Se for dado Poténcia (Pe) em kW
converter para Torque de saida (Ts)
utilizando a seguinte formula >
Ts(Nm) = 25220 (Nm)

Se for dado Poténcia (Pe) em HP
converter para Torque de saida (Ts)

utilizando a seguinte formula >
Ts(Nm) — 7020%Pexi (Nm)

Se for dado Torque de saida (Ts) utilizar o
mesmo 2> Ts=Ts (Nm)

¢) Calcular Torque de saida necessario com Fator de

servico

®

®

Achar fator de servico usando dados de
Condigéo de trabalho ou Grupo; Pico de
carga por hora; Hora de trabalho por dia,
definir Fator de servico (FS) - Tabela 2
Calcular Torque de saida necesséario >
Tns =Ts*FS  (kw)

d) Definir tamanho do redutor
@ Pela Reducdo na Tabela 4 definir

Exemplo
Dados
®
®
@
@
®

®

Tamanho do redutor: Torque de
saida na tabela Tsm > “Tns”

Tipo do redutor - Redutor paralelo
Motor de entrada (Pe) - 50 HP
Rotacdo da entrada (ne) - 1140 rpm
Reducao (i) - 105
Condicdo  de
moderado
Regime de trabalho - 10 horas por dia; 20
pico de carga por hora

trabalho - Choque




Definicdo
Calcular Torque de saida pela potencia motor

7020%Pexi _ 7020%50+105
Ts = = = 32329 Nm
ne 1140

Tabela 2 - Pela Choque moderado; 12 horas/dia; 20
pico/hora = FS = 1,85

4 — FATOR DE SERVICO

@& Torque necessario > Tns =

Ts * FS = 30790 = 1,85 = 59808 Nm =
59,8 kNm

@ Pela Tabela 4 > Tamanho 70
(Capacidade 65 kNm), confirmar Rotag&o
de entrada méaxima (ne < 1200 rpm)

Tempo de vida total
Gwme Pico de carga 8500h | 15000h | 45000h | 80000h
por hora Hora de trabalho por dia
<3h 3~8h | 8~15h | 15~24h
Até 10 vezes Y 11 125 14
U 10 ~ 30 vezes 115 125 145 16
Acima de 30 vezes 1,35 15 17 19
Até 10 vezes 115 125 145 16
L 10 ~ 30 vezes 135 145 165 185
Adima de 30 vezes 155 L7 195 215
Até 10 vezes 13 145 L6 L8
M 10 ~ 30 vezes 15 165 185 205
Acima de 30 vezes 175 195 215 245
Até 10 vezes 15 1,65 185 21
£ 10 ~ 30 vezes 175 19 215 245
Acima de 30 vezes 2 225 25 285
Tabela 2
Sabendo "Aplicagédo”, pode obter “Grupo” de trabalho:
Tipo de aplicagdo Grupo Tipo de aplicagdo Grupo
Concreto M Descascador F
Liquido com densidade constante U Cilindro secador F
Liquido com densidade variavel M Batedor e Picador F
Solido U Filtro M
Centrifuga L Rolos F
Pistdo M Prensa M
Engrenagem L Elevador M
Centrifuga M Elevador de caneca M
Parafuso M Correia transportador L
Pistdo F Transportador de rosca L
Elétrica U Vibrador M
Bobinador M Escada rolante M
Laminador F Teleférico M
Tesoura F Trocador de calor M
Trefiladeira M Torre de resfriamento F
Triturador F Ventilador M
Vibrador F
Extrusora M Moinho de aguecimento M
Calandra M Laminador F
Moinho para Borracha F Misturador F
Tabela 3




5 — TORQUE DE SAIDA NOMINAL

@ Torque de saida nominal muda-se conforme Reducdo e tamanho;
& Torque de saida nominal ¢ indicado em unidade de kNm;
& Deve observar Rotagdo de entrada permitida;

10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
6 | 55 | 8 |117 | 18 | 30 | 4 | 58 | 89 | 119 | 177 | 265 | 370 | 560 | 750 | 1040
204
259 | 59 | 85 | 125 | 22 | 32 | 45 | 62 | 9 | 128 | 190 | 285 | 400 | 600 | 800 | 1110
314
381
i 4.4 6,4 94 16,5 24 34 47 72 96 143 215 300 450 600 835
65 | 51 | 81 | 12 | 21 | 31 | 44 | 60 | 93 | 123 | 183 | 276 | 390 | 580 | 770 | 1080
83
105
124 6,2 8,8 13 23 335 47,5 65 101 134 199 300 420 630 840 | 1170
156
189
229 | 47 | 66 | 98 | 175 | 25 | 36 | 49 | 76 | 101 | 150 | 226 | 316 | 475 | 630 | 880
264 | 66 | 94 | 14 | 245 | 36 | 51 | 70 | 108 | 144 | 212 | 380 | 450 | 670 | 900 | 1250
338
428
506
597 | 63 | 9 | 134 | 235 | 34 | 49 | 67 | 103 | 137 | 203 | 304 | 430 | 640 | 860 | 1200
724
906
1132
10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
3400 | 2800 | 2300 | 1900 | 1600 | 1400 | 1200 | 1000 | 850 | 700 | 600 | 500 | 400 | 350 | 300
3700 | 3300 | 2900 | 2600 | 2300 | 2000 | 1800 | 1600 | 1400 | 1250 | 1150 | 1050 | 950 850 750
3700 | 3300 | 2900 | 2600 | 2300 | 2000 | 1800 | 1600 | 1400 | 1250 | 1150 | 1050 | 950 | 850 | 750
Tabela 4




6 - POTENCIA DE ENTRADA
@ Para ajudar na selecdo do redutor, as Tabelas 5 ~ 7 constam Poténcia de entrada;
@ Se Rotacdo de entrada diferente de 1740, 1140 ou 750 rpm, poténcia de entrada, deve ser calculada;
a) Redutor de 2 Estagios:

10 20 30 40 50 60 70 80 0 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150

1740 62,6 91,1 | 1332 | 2050 = = = = = = = = = = =

1140 41,0 59,7 87,3 1343 | 223,8 | 3134 | 4327 = = = = = = = =

750 27,0 39,3 57,4 884 | 1473 | 2062 | 284,7 | 4368 | 5841 = = = = = =

1740 52,7 759 | 1116 | 196,5 = = = = = = = = = = =

1140 34,5 49,7 73,1 128,7 | 187,2 | 263,3 | 3628 = = = = = = = =

750 22,7 32,7 | 481 84,7 | 1232 | 173,2 | 2387 | 369,6 | 492,8 = = = = = =

1740 41,5 59,8 87,9 154,8 = = = = = = = = = = =

1140 27,2 39,2 576 | 1014 | 1475 | 2074 | 2858 - = = = = = = =

750 17,9 25,8 37,9 66,7 970 | 1364 | 1880 | 2911 | 3881 = = = = = =

1740 34,2 49,3 72,5 127,7 = = = = = = = = = = =

1140 22,4 32,3 47,5 836 | 121,7 | 1711 | 2357 = = = = = = = =

750 14,8 21,3 31,3 55,0 80,0 | 1125 | 1551 | 240,1 | 320,1 = = = = = =

1740 21,0 30,6 45,0 78,9 = = = = = = = = = = =

1140 13,8 201 | 295 51,7 752 | 1065 | 1473 = = = = = = = =

750 91 13,2 19,4 34,0 495 | 701 969 | 1484 | 1979 = = = = = =

1740 17,8 259 381 66,8 = = = = = = = = = = =

1140 11,7 17,0 24,9 43,8 63,7 | 902 | 1247 = = = = = = = =

750 7,7 11,2 16,4 28,8 41,9 | 593 82,0 | 1257 | 167,5 = = = = = =

Tabela 5
b) Redutor de 3 Estagios:

10 20 30 | 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
1740 | 143 | 22,7 | 33,6 | 589 | 86,9 | 1233 | 1682 = - - = = = = =
1140 94 | 149|220 | 386|569 | 808 | 1102 | 170,8 | 2259 | 336,1 | 506,9 = = = =
750 62 | 98 | 145|254 | 375 | 532 | 725 | 1124 | 1486 | 221,1 | 333,5 | 471,2 | 700,8 | 930,3 | 1305
1740 | 13,6 | 193 | 285 | 50,5 | 73,5 | 104,3 | 142,7 = = = = = = = =
1140 89 | 12,7 | 187 | 331 | 482 | 683 | 93,5 | 1453 | 192,7 | 286,2 | 4315 = = = =
750 59 | 83 [123 218|317 | 449 | 615 | 956 | 1268 | 1883 | 2839 | 3974 | 596,1 | 794,8 | 1107
1740 | 10,8 | 153 | 22,6 | 399 | 581 | 824 | 1128 = = = = = = = =
1140 70 | 100|148 | 261|381 | 540 | 739 | 1148 | 1523 | 226,2 | 3411 = = = =
750 46 | 66 | 97 | 172|251 | 355 | 486 | 755 | 1002 | 1488 | 2244 | 3141 | 4712 | 6283 | 8751
1740 91 | 129|191 | 33,8 | 492 | 698 | 955 = = = = = = = =
1140 60 | 85 | 125|221 |322 | 457 | 626 | 972 | 1290 | 1916 | 2888 = = = =
750 39 | 56 | 82 | 146|212 | 301 | 412 | 640 | 849 | 1260 | 190,0 | 2660 | 3990 | 5320 | 7410
1740 72 1103|152 | 269|391 | 555 | 759 = - - = =
1140 47 | 67 | 99 | 176|256 | 363 | 497 | 773 | 1025 | 1523 | 2296 = = = =
750 31 | 44 | 65 | 116|169 | 239 | 327 | 508 | 675 | 100,2 | 151,0 | 2114 | 317,2 | 4229 | 589,0
1740 60 | 85 | 125 | 222|323 | 458 | 627 = = = =
1140 39 | 56 | 82 | 145|212 | 300 | 411 | 63,8 | 84,6 | 1257 | 1895 = = = =
750 258 | 37 | 54 | 96 | 139 | 197 | 270 | 420 | 557 | 82,7 | 124,7 | 1745 | 261,8 | 349,0 | 486,2
1740 37 | 53 | 78 | 139]199 | 286 | 390 = s s = = = = =
1140 | 245 | 34 | 51 | 91 | 130 | 188 | 255 | 396 | 526 | 782 | 1178 = = = =
750 161 |226] 34 | 60 | 86 | 123 | 168 | 261 | 346 | 514 | 775 | 1084 | 1629 | 2161 | 3018

Tabela 6




c) Redutor de 4 Estagios:

10 | 20 | 30 | 40 50 | 60 | 70 | 80 90 100 110 120 130 140 150

1740 46 | 65 | 97 | 169 | 248 | 352 | 483

1140 | 298| 43 | 63 | 111 (163 | 231|317 | 488 | 651 | 959 | 1718 = = = =

750 196|280 | 42 | 73 | 10,7 | 152 | 20,8 | 321 | 428 | 631 | 1130 | 1339 | 1993 | 267,7 | 3718

1740 34 | 49 | 72 | 127 | 183 | 264 | 361 = = = = = = = =

1140 222 | 32 | 47 | 83 | 120|173 | 23,7 | 364 | 484 | 71,7 | 1074

750 1461209 | 31 | 55 | 79 | 114|156 | 239|318 | 472 | 706 | 999 | 1487 | 1998 | 2788

1740 | 268 | 38 | 57 | 10,0 | 14,5 | 20,9 | 285 = = = = = = = =

1140 | 1,76 | 251 | 3,7 | 66 | 95 | 13,7 | 187 | 287 | 382 | 566 | 848 - - - -

750 116 | 165|246 | 43 | 62 | 90 [123 | 189|251 | 372 | 558 | 789 | 1174 | 157,8 | 220,2

1740 | 228 | 33 | 49 | 85 | 123 | 17,7 | 243 = = = = = = = =

1140 149 | 212 32 | 55 | 80 | 116 | 158 | 243 | 323 | 479 | 717

750 098 | 140|208 | 36 | 53 | 76 | 104|160 | 21,3 | 315 | 472 | 66,7 | 993 | 1335 | 186,22

1740 192275 41 | 72 | 104 | 150 | 204 = = = = = = = =

1140 | 1,26 | 1,80 | 268 | 47 | 68 | 98 | 134 | 206 | 274 | 406 | 60,8 - - - -

750 083 (118|176 | 31 | 45 | 64 | 88 135|180 | 26,7 | 400 | 566 | 842 | 1131 | 1579

1740 1591|226 34 | 59 | 86 | 123|169 = = = = = = = =

1140 | 104 | 148 | 221 | 39 | 56 | 81 | 110|170 | 226 | 335 | 501

750 068 | 098 |145|255 | 37 | 53 | 73 |11,2]|149| 220 | 330 | 466 | 694 | 933 | 1302

1740 127 | 1811269 | 47 | 68 | 99 | 135 = = = = = = = =

1140 | 083 119|177 | 31 | 45 | 65 | 88 | 136|181 | 267 | 401 = = = =

750 0551078 | 116|204 |29 | 42 | 58 | 89 | 119 | 176 | 264 | 373 | 555 | 745 | 104,0

1740 | 101 | 145|216 | 38 | 55 | 79 | 108

1140 | 066 [ 095 | 141|248 | 36 | 52 | 71 | 109|144 | 214 | 321

750 044 | 062|093 | 163 |236| 34 | 46 | 71 | 95 | 141 | 211 | 298 | 444 | 597 | 833

Tabela 7




7 — DIMENSAO DO REDUTOR

& Figura 1 ndo mostra Eixo de saida e Eixo de entrada;
& Para variagdo de Eixo de saida ver Figura 2, porem Face S é mesma face que consta na Figura 2
& Eixo de entrada ver Figura 3, porem Face E é mesma face que consta na Figura 3;
@ Flange ou Pé podem ter fixagdo Frontal ou Traseira (Mostrada na figura onde indica Rosca e Pino de guia);
a) Dimensao Basica do redutor:
L
SR ER
Fe FACE "E”
FACE S 1 ]
. G}
39 8%
T 8 & T
T g
b Yo
o & o %
=] I R i i i . . = = “g
88 Q) @l O ] 88
8 S o
x 2 @ 2
DD‘ DD‘
5o 5o
L5 s
o o
N
Figura 1
105 115 135 150 170 190 210 230 250 290 330 370 | 412,75 | 450 | 4953
8 9 10 11 12 13 14 15 15 16 18 18 20 20 22
190 205 235 270 305 340 370 400 445 510 560 625 670 740 800
60 65 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 190 | 210
295 325 355 420 460 510 565 645 680 790 910 1010 1130 1240 | 1350
120 | 135 | 150 | 170 | 190 | 215 | 240 | 265 | 300 | 340 | 380 | 420 | 470 | 520 | 580
230 258 283 315 345 408 450 500 558 640 675 780 890 995 1110
235 260 285 335 370 410 460 530 560 650 740 830 930 1020 | 1120
DN | - - - - - - - - - - - - - - -
L | 293 | 320 | 355 | 401 | 451 | 493 | 548 | 609 | 679 | 751 | 836 | 907 | 1015 | 1104 | 1247
DN | 192 | 220 | 242 | 270 | 295 | 325 | 355 | 425 | 470 | 525 | 580 | 665 | 700 | 815 | 930
L | 411 | 451 | 496 | 554 | 616 | 676 | 749 | 829 | 916 | 1012 | 1115 | 1213 | 1353 | 1472 | 1644
DN 192 220 242 270 295 325 355 425 470 525 580 665 700 815 930
L | 453 | 498 | 549 | 613 | 682 | 746 | 825 | 912 | 1009 | 1115 | 1232 | 1341 | 1494 | 1627 | 1813
DP 265 290 320 385 420 470 520 595 625 730 835 930 1040 1140 | 1240
FP | MIO | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M30 | M30 | M36 | M36 | M36 | M42 | M42
QP 16 16 22 16 22 22 22 22 22 22 22 28 28 28 28
PG 265 290 320 385 420 470 520 595 625 730 835 930 1040 1140 | 1240
FG 16 18 20 22 24 26 30 34 38 42 46 52 60 66 76
QG| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Tabela 8




b) Variacdo de Eixo de saida: (ver Figura 2 e Tabela 9)

e Padrdo basico possui 3 formas de eixo de saida:

- Forma A - Furo liso, aperto com Anel de contracdo;

- Forma E - Furo estriado conforme DIN 5480;

- Forma P = Com ponta do eixo chavetada, dimensao de chaveta conforme DIN 6885;
e Pode ser fabricado Eixo de saida especial conforme necessidade;
e Face S é mesma mostrada na Figura 1;

ASA
FACE "S” z % R st A
' Z FACE 5" | ]
; / % 77 / FACE S
4]
S - =l 4 ] <
< T W W) w %)
m Al £PE| EL
| N
Forma A Forma E Forma P
Figura 2
ADC 100 | 110 | 125 | 140 | 165 | 185 | 200 | 220 | 240 | 280 | 320 | 360 | 390 | 440 | 480
ASA 47 53 59 63 74 92 93 | 111 | 116 | 142 | 150 | 171 | 176 | 207 | 228
ADF 75 85 95 | 110 | 125 | 140 | 155 | 170 | 190 | 220 | 250 | 280 | 310 | 350 | 390
AL 46 52 58 62 72 85 92 | 100 | 108 | 130 | 140 | 158 | 170 | 195 | 214
ADG 70 80 90 | 105 | 120 | 135 | 150 | 165 | 185 | 210 | 240 | 270 | 300 | 340 | 380
AM 35 38 42 43 48 58 60 70 72 85 90 | 101 | 104 | 119 | 128
EDC 103 | 113 | 132 | 146 | 166 | 186 | 205 | 225 | 245 | 285 | 320 | 360 | 400 | 440 | 485
ESA 28 30 34 36 40 42 46 52 56 64 72 80 90 | 100 | 110
EDE 72 82 92 | 102 | 122 | 132 | 142 | 162 | 182 | 212 | 242 | 262 | 302 | 342 | 382
EPE 18 20 24 26 30 32 35 38 40 44 48 50 54 56 60
2 | 70 80 90 | 100 | 120 | 130 | 140 | 160 | 180 | 210 | 240 | 260 | 300 | 340 | 380
EDN | M 3 3 4 4 5 5 6 6 6 8 8 8 8 10 10
z | 2 25 21 24 22 24 22 25 28 25 28 31 36 32 36
EL 45 50 55 60 70 80 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180 | 205 | 230
SDE 75 85 95 | 110 | 125 | 140 | 155 | 170 | 190 | 220 | 250 | 280 | 310 | 350 | 390
SL 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 310 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Tabela 9




c¢) Dimensédo de Eixo de entrada: (ver Figura 3 e Tabela 10)

e Padrdo SANTANA é com ponta chavetada, dimensdo de chaveta conforme DIN 6885;

Pode ser fabricado Eixo de entrada especial conforme necessidade;

Face E € mesma mostrada na Figura 1;

4 m

2

S

EDE
Figura 3

EDE 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 125 140 160
EL 52 60 65 75 80 85 95 105 120 130 145 155 175 195 220
EDE 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 120
EL 40 45 52 60 65 75 80 85 95 100 105 120 130 145 170
EDE 20 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 110
EL 40 40 45 52 60 65 75 80 85 95 100 105 120 130 155

Tabela 10

8 — CARGA PERMISSIVEL SOBRE EIXO DE SAIDA
& Carga permissivel é dependente da Posicéo de atuacdo de carga partindo de Face S;

& Medida A é afastamento de Ponto de atuagdo de carga partindo para fora do corpo de Face S;
& Unidade de carga é (kN);

1 A (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Carga (kN) | 185 | 25 36 52 72 100 | 110 | 110 | 150 | 245 | 275 | 390 | 440 | 560 675
5 A (mm) 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 155 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 300
Carga (kN) | 125 | 17 25 36 50 70 78 78 110 | 175 | 195 | 275 | 310 | 395 480
3 A (mm) 105 | 120 | 135 | 150 | 165 | 180 | 195 | 210 | 230 | 260 | 300 | 335 | 375 | 410 450
Carga (kN) | 11 15 21 31 44 61 68 68 96 154 | 170 | 240 | 270 | 345 415
1 A (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Carga (kN) | 28 38 55 78 108 | 152 | 165 | 165 | 232 | 370 | 420 | 590 | 670 | 850 1020
5 A (mm) 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 155 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 300
Carga (kN) | 19 26 37 54 76 106 | 118 | 118 | 165 | 265 | 295 | 415 | 470 | 600 725
3 A (mm) 105 | 120 | 135 | 150 | 165 | 180 | 195 | 210 | 230 | 260 | 300 | 335 | 375 | 410 450
Carga (kN) | 165 | 22 32 47 66 93 104 | 104 | 146 | 232 | 255 | 360 | 410 | 520 630
1 A (mm) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Carga (kN) | 42 57 82 118 | 165 | 230 | 255 | 255 | 350 | 565 | 530 | 890 | 1010 | 1290 | 1540
5 A (mm) 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 155 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 300
Carga kN) | 19 26 37 54 76 106 | 118 | 118 | 166 | 265 | 295 | 415 | 470 | 600 730
3 A (mm) 105 | 120 | 135 | 150 | 165 | 180 | 195 | 210 | 230 | 260 | 300 | 335 | 375 | 410 450
Carga (kN) | 25 34 48 71 100 | 140 | 158 | 158 | 220 | 355 | 390 | 545 | 620 | 790 950

Tabela 11

10




9 — DEFINICAO DO CODIGO
PU_1 _-2-_3_-456-7-8/9/10/11

Digito 1 — Tamanho:
Existe tamanhos de 10 a 150

Digito 2 — NUmero dos estégios:
2 Estagios, 3 Estagios ou 4 Estagios

Digito 3 — Reducdo:
2 Estagios - Reducdo > 16; 20,4; 25,9; 31,4; 38,1; 45
3 Estégios - Redugdo > 65; 83; 105; 124; 156; 189; 229
4 Estagios - Reducdo -> 264; 336; 428; 506; 597; 724,
906; 1132

Digitos 4; 5; 6 - Forma construtiva
3 Digitos sdo formados de letras

Digito 4 - Orientacdo
H - Horizontal
V - Vertical, Eixo de saida para baixo
W - Vertical, Eixo de saida para cima

Digito 5 - Variacdo de fixacdo

N - Basico

P - Pé especial (dimensdo e posicdo de fixacdo conforme
necessidade)

F - Flange especial (dimensdo e posicdo de fixagdo
conforme necessidade)

B - Brago de torque especial (dimenséo e posicdo de
fixacdo conforme necessidade)

Digito 6 - Variagdo de modelo

N - Béasico

M - Pescoco longo com flange (dimensdo conforme
necessidade)

A - Cabecote ortogonal na entrada (especial)

M - Lanterna com motor (especial)

X - Totalmente especial

Digito 7 - Variagdo no eixo de saida
S - Ponta de eixo chavetada (padrdo SANTANA)
P - Ponta de eixo chavetada (especial)
D - Ponta de eixo estriado (especial)
O - Com furo estriado (padrdo SANTANA)
V - Com furo estriado (especial)

&

F - Furo liso com aperto de Anel de contracdo (padrao
SANTANA)
G - Furo liso com aperto de Anel de contragdo (especial)

Digito 8 - Variagdo de entrada
E - Ponta de eixo chavetada (padrédo SANTANA)
G - Ponta de eixo chavetada (especial)
W - Ponta de eixo chavetada com ventilador (especial)

Digito 9 - Informagdo adicional: Torque de saida para
utilizacdo

Digito 10 - Informag&o adicional: Poténcia da entrada
Digito 11 - Informag&o adicional: Rota¢do de entrada

Exemplo:
e Tamanho do Redutor: 70 - Digito 1 = 70
e Numero de estagios: 3 - Digito 2 = 3
e Reducdo: 105 - Digito 3 - 105
e Orientagdo: Horizontal - Digito4 -> H

e Variacdo de fixacdo: Pé especial --------- Digito
5>P

e Variacdo de modelo: Basico ------------- Digito 6
2> N

e Variagdo no eixo de saida: Ponta de eixo
chavetada (Padrdo SANTANA) ---------- Digito 7
> S

e Variacdo de entrada: Ponta de eixo chavetada
(Padrédo SANTANA) ---------- Digito8 => E

e Torque de salda de utilizagdo: 32300 Nm --------
————————— Digito 9 = 32300 Nm

e Poténcia do motor: 50 HP --------------- Digito 10
-> 50 HP
e Rotacdo de entrada: 1140 rpm ----------- Digito

11 > 1140 rpm

Portanto, o cédigo de solicitacdo é:

PLU-70-3-105-HPN—-S—E /32300 Nm /50 HP /
1140 rpm




10 - INFORMACAO GERAL

a) Lubrificante

- Temperatura do ambiente abaixo de 30° C - ISO 220
- Temperatura do ambiente acima de 30° C - ISO 320;

b) Sistema de lubrificacdo

Redutor posicionado horizontalmente:

- Normalmente ndo ¢é necessario utilizar lubrificacdo
forcada, porem pode ser fornecida com Lubrificagdo
forcada;

Redutor posicionado verticalmente com eixo de

salda para baixo:

- Normalmente ndo é necessario utilizar lubrificacdo
forcada;

Redutor posicionado verticalmente com eixo de saida para
cima:
Sera recomendado utilizar Lubrificacéo forcada;

¢) Especificagdo do pedido de or¢camento

Para definir redutor corretamente, na hora do pedido do
orcamento, devera informar os dados conforme pagina
seguinte:




ESPECIFICACAO PARA PEDIDO

11 Equipamento novo
Tipo do equipamento

Que parte este redutor usado

1.2 Equipamento existente
Substituir mesmo tipo
|| Substituir p/ outro tipo
Melhoramento
Mudanga do redutor

Motivo —
Que tipo atual
Detalhe

I:I Quebra

l:l Reserva

Motivo

Detalhe

Dados principal

21 Posicéo do trabalho
Horizontal

l:l Vertical, eixo de saida para baixo

I:l Vertical, eixo de saida para cima

Dados na entrada

3.1 Variacao
Sem motor
Com motor elétrica
Outra fonte

3.2 Dados técnicas

| Forma construtiva Carcaca

Potencia

| Rotagé&o da entrada

Poténcia de entrada

Dados na saida

4.1 Variagéo de fixagéo
| | Pé
Flange
|| Braco de torque
4.2 Variag&o no eixo de saida

Com ponta do eixo
Com furo estriado

|| Especial
4.3 Aplicacéo no eixo de saida
Acoplamento
4.4 Dados técnicas

Furo c/ anel de contragédo

Padrdo SANTANA
|| Padrdo SANTANA
|| Padrdo SANTANA

Espacial — Informar desenho
Espacial — Informar desenho
Espacial — Informar desenho

Especial
Especial
Especial

Dimenséao

Polia
Rotagao de saida

Engrenagem
Torque

QOutros
Reducéo

Fator de servico

Jornada de
5.1 trabalho

|:| Vida do redutor - Anos

|:| Dias de trabalho por ano

I:I Horas de trabalho por dia

5.2 Conteldo de trabalho (Dentro da jornada de trabalho, quantas porcentagem realmente trabalha)

[ ]20-~40% [ ]a1~60% [ ]e1~80% [ ]81~100%
5.3 Carga real predominante é qual porcentagem da capacidade nominal

|i|20~40% 41~60% 61~ 80 % [ ]81~100%

Até 10 vezes

5.4 Condiféo de partidas por hora

10 a 30 vezes

I:I Acima de 30 vezes

5.5 Se rotacdo de entrada for variavel, que rotagédo é mais dominante dentro de jornada
20 ~40 % 41~60% 61~ 80 % [ ]81~100%
5.6 Qualidade de carga

Uniforme

|:| Choque leve

|:| Choque moderado

|:| Choque forte

Ambiente de trabalho

6.1 Local
I:I Pavilh&o fechado
6.2 Ventilagdo
Pouca ventilagéo
6.3 Poluicdo - Poeira - Etc.
|:§’ Pouca poluido

6.4 Temperatura do ambiente
Até 25 °C
6.5 Instalagéo existente

Tem lubrificagio centralizada

I:I Pavilh&o aberto

I:I Ventilag&o razoavel
I:l Meio poluido

[ ]2s-~35°C

I:I Cobertura

[ ]3s-~50°C

l:l Tem refrigeracéo do 6leo lubrificante

I:I Fora
I:I Muita ventilag&o

I:l Muito poluido

[ ] Acima de 50° C

Restricdo no projeto

7.1 Dimensionamento

Intercambiavel de fixagéo I:I Intercambialidade total

I:I livre




(leg)
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